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Schwierigkeiten der herkSmmlichen
Stickstoffversorgung Yberwinden

Die kontinuierliche und sichere Bereitstellung von Stickstoffgas kann
problematisch und teuer sein. Zu den typischen Vers orgungsmethoden
zehlen Hochdruckgasflaschen, kleine Fl€ssigkeitstan ks oder grole
Lagertanks. Jedoch bringt jede dieser Lesungen eine Reihe von

Problemen mit sich, die gelsst werden m€ssen.

Die typischen Versorgungsmethoden
wie Hochdruckzylinder, kleine
Flessigkeitstanks oder groQe
Lagertanks stellen den Anwender vor
grode logistische Herausforderungen.
Dareber hinaus k€nnen immense

Die Kosten eines Produktionsausfalls
aufgrund einer unterbrochenen
Gaszufuhr, von versplteten
Lieferungen und Logistik-/
Verwaltungsproblemen kann zu
Schwierigkeiten fehren.

Gasverlust durch Abdampfen oder
die Reckgabe von nicht benutztem
Gas in Zylindern ist ein weiterer
bedeutsamer Aspekt, wenn es um die
Verschwendung von Geldern geht.

Stickstoff ist in unserer Umgebung

stendig vorhanden und bildet dabei
auf Meeresh€he 78 % der von uns
eingeatmeten Luft.

Das Problem dabei ist, dass die Luft
aulerdem 21 % Sauerstoff enth!lt +
ein unerl!ssliches Gas zum Erhalt des
Lebens, aber auch ein wesentlicher
Ausl€ser fer die ungewenschte
Oxidation von Produkten, das
Schlechtwerden von Lebensmitteln
und die Brand- oder Explosionsgefahr
bei entzendlichen oder reaktiven
Produkten.

Kosten entstehen - durch den
Gaspreis selbst, den Transport, die
Miete der Zylinder oder Tanks und
die notwendigen Mittel fer den
Nachfellprozess.

Die Gesundheits- und
Sicherheitsbestimmungen betreffen
auch das Bewegen und Lagern von
schweren Hochdruckzylindern und
den Umgang mit groden Mengen sehr
kalter (-196 "C) und hautsch!dlicher
Flessigkeiten, die schnell auch
tausende Kubikmeter Stickgas
erzeugen k€nnen. Dies ist ein weiteres
wichtiges Betrachtungsmerkmal.

Andere Verunreinigungen wie
Feuchtigkeit und Schmutzpartikel
messen aulerdem berscksichtigt
werden.

Wenn diese ungewenschten
Bestandteile der Umgebungsluft zum
Zeitpunkt der Verwendung entfernt
werden k€nnten, werde jedem
Anwender eine ausgiebige Menge an
Stickstoffgas zur Verfegung stehen.
Dieses k€nnte auf dem Werksgellnde,
neben der Anwendung, auf Abruf und
ohne kostenintensive Gaszylinder
oder Flessigstickstoff hergestellt
werden.



Modulare Stickstoffgeneratoren b eine
ma8geschneiderte LSsung fYr jede Anwendung

Die ideale Lesung bieten die bewehrten Gaserzeugung ssysteme von Parker
domnick hunter. Die Verbraucher kennen ihren Sticks toffbedarf vor Ort selbst
erzeugen und haben alles unter ihrer Kontrolle. Unternehmen kennen exakt
die benstigte Menge Stickstoff mit der erforderlich en Reinheit produzieren,
und das zu einem Bruchteil der Kosten, die bei der Gaslieferung durch einen
externen Anbieter entstehen.

Membran-Gasgeneratoren Vorteile:

Immer die richtige Reinheit

Liefert f€r jede Anwendung die passende Reinheit. Dadurch sind
minimaler Energieverbrauch und maximale Einsparungen der
Gaskosten gewehrleistet.

Energieeffizienz
Gas auf Abruf mit dem automatischen Standby-Modus ( ohne
Druckluftverbrauch) sorgt f€r geringe Betriebskoste n.

Kaskadierung mit mehreren Benken zur Verringerung d er
Energiezufuhr bei unterschiedlichem Bedarf der Anwendung +
sorgt f€r Flexibilitt und geringe Betriebskosten.

] Vorbehandlung der Druckluft

NitroSource NitroFlow HP Ein dafér vorgesehener Vorbehandlungsprozess sorgt daf€r, dass
das System sicher an jede Druckluftquelle angeschlo ssen werden
kann und dabei eine maximale Lebensdauer bei geringen

PSA-G asgene ratoren Betriebskosten gewshrleistet.

Kleiner, kompakter und leichter

Durch den modularen Aufbau ist das System nur halb so groQ
wie herkemmliche Konstruktionen. Dies f€hrt zu geringen
Installationskosten und nimmt weniger der wertvollen Nutzfleche
in Anspruch.

Modularer Aufbau

100 % Standby bei nur einem Bruchteil der Kosten.

10 Jahre Garantie auf den Druckmantel (PSA).

Konstante Stickstoffqualitet dank Schneesturm-Bef€l lung (PSA).
Untereinheiten kennen leicht hinzugef€gt werden (Me mbran).
Regler-/Empfengerkonfiguration (Membran).

Einfache und flexible Installation

Passt durch T€ren mit Standardabmessungen (keine Umbauten
notwendig).

Minimaler Platzbedarf.

MIDIGAS MAXIGAS

Zuverl'ssige und einfache Wartung

Nur wenige Verbrauchsteile. Bei Installationen mit mehreren
Benken kennen einzelne Module f€r Wartungszwecke is oliert
werden, ohne dabei die Produktion zu unterbrechen. Dies f€hrt zu
weniger Ausfallzeiten und geringeren Betriebskosten.

Industriekonform
GOST-R, PED, CE, UL, CRN, FDA Artikel 21*, CRN (MAXGAS),
EIGA f€r Lebensmittel und Pharmazeutik *.

*Unabhengige Pr€fung durch akkreditiertes UKAS-Labo r.

Mehrbank-Installation



PSA-Stickstoffgeneratoren - Funktionsweise

Die Stickstoffgeneratoren MAXIGAS und MIDIGAS bestehen aus
Aluminiumseulen mit hoher Zugfestigkeit. Jede Seule enthelt
Zwillingskammern aus Kohlenstoffmolekularsieben (CM S, Carbon
Molecular Sieve) - ein Material, das Sauerstoff und Gasspuren aus der
Druckluft durch molekulare Adsorption abscheidet. S tickstoff stremt
dabei durch das Material und steht dann als Produkt gas zur Verf€gung.

Auslass zum PufferbehSlter

Stickstoff fYr
Anwendung

Einlass fYr
vorbehan-
delte Luft

Vom PufferbehSlter

GAS OUT

Carbon
Molecular
Sieve

Saubere und trockene Druckluft aus einer
Vorbehandlungseinheit von Parker domnick hunter
gelangt in den unteren Einlassverteiler und in die
betriebsbereiten Kammern. Wenn die Luft durch das
CMS strémt, wird bevorzugt Sauerstoff in den CMS-
Poren adsorbiert. $brig bleibt ein Ausgangsstrom

an Stickstoffgas. Der Stickstoff tritt in den oberen
Auslassverteiler ein, str€émt dann durch einen
Prozesspufferbeh!lter und schliedlich durch das
Steuerungssystem des Generators zur Regelung von
Druck, Durchfluss und Reinheitseberwachung. Danach
steht das Gas fer die Anwendung zur Verfegung.

Im CMS der gegeneberliegenden Kammern wurde zuvor
Sauerstoff adsorbiert. Durch schnelles Absenken des

Drucks auf Atmosph!renniveau wird der Sauerstoff nun
aus dem CMS freigesetzt und der Zyklus kann erneut
beginnen.

Dieser Zyklus wiederholt sich kontinuierlich und sorgt
fer einen konstanten Stickstoffgasfluss, bei Bedarf

24 Stunden am Tag an sieben Tagen der Woche.

Die modulare Aluminiumbauweise macht den Einsatz
komplexer Ventile und Verbindungsleitungen, wie sie

in herkEmmlichen Ausfehrungen verwendet werden,
berflessig.

Das CMS wird nicht als Komponente betrachtet, die
regelm!lig ausgetauscht wird. Bei richtiger Behandlung
und Wartung ist eine Lebensdauer von mindestens
zehn Jahren zu erwarten.




PSA-Stickstoffgeneratoren
MAXIGAS und MIDIGAS

Ein robustes und zuverlessiges System ist Ihr Garant f€r hohe
Leistungsfehigkeit. Mit den bewehrten Vorteilen der fortschrittlichen
Technologie zur Aluminiumformung hat Parker domnick hunter eine Reihe
von Stickstoffgeneratoren entwickelt, die nur 60!'% der GreGie und des
Gewichts konventioneller Systeme aufweisen.

Diese modernen Stickstoffgeneratoren stellen einesd
einfachsten und zuverl!ssigsten L€sungen dar, dieadzeit
verfegbar sind.

Bei der Entwicklung der Generatoren MAXIGAS und
MIDIGAS haben sich die Ingenieure und Techniker von
Parker domnick hunter der innovativen Technologie ar
Aluminiumformung bedient, die sich bereits seit viéen
Jahren bei den weltweit bekannten Drucklufttrocknem der
Baureihe PNEUDRI bew!hrt hat. Dank dieser
Fachkenntnisse konnte ein System zur Stickstofferzgung
entwickelt werden, das eine !ulierst kompakte Baufan
aufweist und kein spezielles Fundament oder struktelle
Baumad®nahmen in der Anlage erforderlich macht.

T ™ 3

Der Druckmantel wurde von Lloyd's Register getesteind fer
eine Mindestlebensdauer von zehn Jahren zyklischen
Dauerbetrieb zugelassen.

Im Gegensatz zu Stickstoffgeneratoren aus geschweith
Werkzeugstahl unterliegen die MAXIGAS- und MIDIGAS-
Generatoren durch das Verhlltnis von LInge und
Durchmesser der internen Poren und die nicht versaheilte
Bauweise keiner regelm!Qigen Inspektionen zu
Versicherungszwecken. Dadurch wird die Flhigkeit, iae
maximale Betriebszeit mit nur minimalen
Produktionsunterbrechungen zu gew!hrleisten, weiter
gesteigert.

CMS-Adsorptionsseulen

Gri8ere FlexibilitSt mit mehreren BSnken

Mehrbank-Generatoren

Im Gegensatz zu herk€mmlichen
Ausfehrungen k€nnen die MAXIGAS-
Modelle mit mehreren Blnken ausgestattet
werden und verfegen so ¢ber eine
zusltzliche Stickstoffquelle, wenn der Bedarf
in der Zukunft einmal steigen sollte. Der
Generator muss nicht durch eine gr€Qere
Einheit ersetzt werden. DieKapazit!t kann
einfachdurch Erginzen einer Bank erh€ht

werden.

Flexibilitst wehrend der Wartung

Bei Systemen mit mehreren Blnken
k€nnen einzelne Generatorb!nke
problemlos fer Routinewartungsarbeiten
isoliert werden, ohne die
Sticksto&versorgung zu unterbrechen.

100#% Standby

Im Gegensatz zu herk€mmlichen
Ausfehrungen ist die 100-%-Standby-
Funktion zu einem Bruchteil der Kosten
verfegbar, da nur eine zusltzliche
Gasgeneratorbank erforderlich ist.

Verteiler

Passt durch T"ren mit
Standardabmessungen
MAXIGAS-Generatoren passen durch eine Ter
mit Standardabmessungen. Entsprechend sind
wlhrend der Montage kein Sonderzugang oder
Arbeiten an der Gebludestruktur erforderlich.



MAXIGAS und MIDIGAS b fYnf Hauptmerk-
male fYr garantierte StickstoffqualitSt

1 PNEUDRI-Vorbehandlungseinheit

Um einen stabilen Betrieb und eine lange Lebensdaueu gew'hrleisten, muss
die richtige Qualit!t der Einlassluft for alle PSAStickstoffgeneratoren
sichergestellt sein. Auch wenn kl!ltegetrocknete Luffer Anwendungen mit
niedriger Reinheit akzeptabel ist, sind wir der Maung, dass Investitionsschutz
und ein fehlerfreier Betrieb von groler Bedeutungisd. In einfachen Worten:
Die langjthrige Erfahrung von Parker domnick hunterbei der Herstellung und
Installation von PSA-Stickstoffgeneratoren hat geigt, dass ein PNEUDRI-
Adsorptionstrockner fer das CMS einen besseren Schwbietet und die
Lebensdauer auf zehn Jahre und mehr erh€ht.

Die MAXIGAS- und MIDIGAS-Generatoren k€nnen also $amit jeder Art von
Druckluft betrieben werden.

Aullerdem wird die Vorbehandlungseinheit auch durchdie Stickstoffgeneratoren
gesteuert. Wenn der Generator also in den Energiespnodus schaltet, wechselt
auch der Trockner in den Energiesparmodus. Dadurctird keine Druckluft
verbraucht, was zu Energieeinsparung und einer delithen Reduzierung der
laufenden Kosten fehrt.

Quallitativ hochwertige Druckluft = qualitativ hochw ertiger Stickstoff

2 Speziell ausgewShltes CMS-Material sorgt fYr:

t OQUIJNBMF (BTQSPEVLUJWJUEU VOE 0SFHFOFS
Reinheit

t YPIF 2VFUTDICFTUEOEJHLFJU [VS 7FSNFJEVOH
Zerbrechen des CMS-Materials

t /JJFESJHFT -VGU 4UJDLTUPGGWFSIEMUOJT [VS
-VGUWFSCSBVDIT

t 8FJUFS 3FJOIFJUTCFSFJDI Gas '"MFYJCJMJUEU

3 Modulare AluminiumausfYhrung

Alle CMS-Kammern und Verteiler bestehen aus einer adularen
Aluminiumkonstruktion. Dieser innovative Aufbau erm€glicht ein
1Schneesturm-Fellverfahren? des CMS-Materials mit aschlieGender
Federbelastung, um so eine maximale Packdichte zareichen. Auf diese
Weise werden w!hrend des Transports und Betriebs Beegungen des
Faserbetts und somit Abrieb, Zerbrechen oder Auslé&n vermieden, was zu
einem vorzeitigen Verschleil oder Verlust der Stiskoffreinheit fehren k€nnte.




4 &Schneesturm-BefYllungO garantiert konsistente Stickstoffreinheit

SchneesturmgefYiltes Bett

AAAAbAAY

t

t

Konsistente Gaserzeugung
ohne CMS-Abrieb

Locker gefYlites Bett

—

—

—

Inkonsistente
Gaserzeugungmit
CMS-Abrieb

—

5 Steuerungssystem fYr

Stickstoffgeneratoren

Die Stickstoffgeneratoren der Produktreihe MAXIGASNhd MIDIGAS
verfegen standardm!Qig sber ein umfassendes integrertes
Steuerungssystem mit den folgenden Vorteilen:

Integrierter Sauerstoffanalysator + Der Sauerstoffanalysator stellt sicher,
dass die Reinheit konstant bleibt und bestltigt dieQualit't des erzeugten
Gases *ber ein optische Anzeige. 4-20-mA-Ausg!ngeskeinfachen eine
Ferneberwachung und erm€glichen eine Datenaufzeichmng fer eine
vollstindige Reckverfolgbarkeit.

Mengendurchflussregler + Der Mengendurchflussregler schetzt den
Generator vor $berbelastungen und stellt sicher, dgs die erforderliche
Reinheit und der notwendige Druck unabh!ngig vom Zstand der
nachgeschalteten Prozesse erhalten bleiben. Einewkrhafte
$berbelastung des Stickstoffgenerators fehrt m€gliberweise zu
irreversiblen Schlden am Kohlenstoffmolekularsieb md kann die
Funktion zur Gewinnung der Gasreinheit beeinflussen

Ausgangsdruckregler + Der Regler steuert den Stickstoffdruck und passt
diesen an die Systemanforderungen an. Auderdem scta er lhren
Prozess vor $berdruck.

Sparmodus *Der Generator erkennt, wenn kein Stickstoff ben€tigvird
und schaltet in den Energiesparmodus. Sobald wied@étickstoff ben€tigt
wird, wechselt der Generator erneut in den Betrielssodus.

Im Energiesparmodus wird durch den Generator und @i
entsprechenden Vorbehandlungseinheiten keine Drucklft verbraucht.
Dies fehrt zu einem geringeren Energieverbrauch undieutlichen
Einsparungen der Betriebskosten.

Zum Befellen der Adsorptionss!ulen mit CMS wird bei
PSA-Stickstoffgeneratoren von Parker domnick hunter
das sogenannte 1Schneesturm-Fellverfahren®
eingesetzt.

Vorteile:

%VSDI FIJOF NBYJNBMF 1BDLEJDIUF EFT $.4
.BUFSJBMT XJSE EFS WFSGaHCBSF 'aMMSBVN
ausgenutzt.

&T XJSE XFOJHFS $.4 .BUFSJBM CFOUUJHU VO
(FHFOTBU[ [V EFO NFJTUFO IFSLUNNMJDIFO
Systeme kommt es nicht zu einer
Druckluftkanalbildung. Aufgrund dieser
Kanalbildung muss in konventionellen Systemen
zur Erreichung derselben Reinheit mehr CMS-

.BUFSJBM FJOHFTFU[U XFSEFO &OUTQSFDIFO
TJOE EJF "CNFTTVOHFO VOE FOUTQSFDIFOE Il
Betriebs- und Wartungskosten.

7FSIJOEFSU EFO "CSJFC EFT $.4 .BUFSJBMT
Staubbildung, verstopften Filtern und

Schalld!mpfern sowie einem schwerwiegenden

7TFSMVTU EFS 4UJDLTUPGGSFJOIFJU GalSFO LE

VS 4UJDLTUPGGIFSTUFMMVOH TUFIFO EF
.BUFSJBMT [VS 7TFSGaHVOH %BEVSDI XFSEFO
CFOUUJHUF $.4 .FOHF TPXJF EJF ,PTUFO acCFsS
HFTBNUF -FCFOTEBVFS WFSSJOHFSU

%BT $.4 .BUFSJBM XJSE [V SFHFOFSJFSU
Somit ist eine sehr konstante und konsistente

Reinheit des Stickstoffs gew!hrleistet.

%FN -VGUTUSPN XJSE FJO OJFESJHFS HMFJD
8JEFSTUBOE FOUHFHFOHFTFU[U 4P LUOOFO N
Generatorb!nke eingesetzt werden.

02 = 5.000%
Runmning




Membran-Stickstoffgeneratoren
Funktionsweise

Die Stickstoffgeneratoren NitroSource und NitroFlow bestehen
aus Hohlfaser-Membranmodulen, die sich in einem praktischen
Geheuse mit Steuerungssystem und integriertem Filte r befinden.

Getrocknete Druckluft (< +5 "C Drucktaupunkt) gelagt <ber Die Membranmodule dienen zum Entfernen von

den Eingangsanschluss in den Gasgenerator und wictbrt ungewenschten Gasen wie Sauerstoff und Wasserdampdiese
durch einen Filter fer Partikelgr€len von 1 Mikronund gelangen durch die Hohlfaserwand in die Umgebung, Mwrend
0,1 Mikron geleitet, dann weiter in einen Aktivkorébeh!lter Stickstoff als Produktgas fer die Anwendung zursckligibt.

zum Entfernen von *Igerechen, Dampf und Ozon und
schliellich durch einen Staubfilter. Anschliedend ereicht
die Luft die Membranmodule.

Produktgas:
Stickstoff

-!

b

oy

() Stickstoff

@) Wasserdampf

)
||
]

_ Sauerstoff l

. [

1
Abgase: H B

Sauerstoff und
Wasserdampf

Druckluft

Lufteinlass  N2-Ausgang

Abgasauslass



Membran-Stickstoffgeneratoren
NitroSource und NitroFlow

Das Konzept der Gasabscheidung durch Hohlfasermembr anen

ist einfach. Unerw€nschte Gase wie Sauerstoff und W asserdampf
diffundieren durch die Wende eines kleinen hohlen R ohrs, wehrend
Stickstoff als Produktgas f€r die Anwendung zur€ckg ehalten wird.

Tats!chlich stellt sich die Molekesltrennung etwas komplexer
dar. Das Team aus Wissenschatftlern fer Polymertechnologie
von Parker domnick hunter hat die fortschrittliche
Hohlfasertechnologie verfeinert und weiterentwickelt, um
eine sehr hohe Leistungsflhigkeit und Stabilit!t zu

erreichen.

Die Hohlfasermembranen von Parker domnick hunter
werden aus einem sehr starken technischem Polymer -
Polyphenylenoxid (PPO) - hergestellt. Neben der Stabilit!t
weisen die PPO-Fasern auch eine hohe Durchl!ssigkeit auf.
Fer ein bestimmtes Volumen an produziertem Stickstoff
werden also weniger Fasern und fer die tats!chliche
Gasproduktion ein wesentlich geringerer Lufteinlassdruck
ben€tigt. Die Membranen von Parker domnick hunter
verfegen weltweit sogar *ber die h€chste Durchl!ssigkeit.

Generatoren von Parker domnick . .
ranen von Parker domnick Membranfasern von Parker domnick

[WOUIES GEEOURREC XFOJHIE%bUFS CFOUUJHFO XF O JH@r %8 YebiLrsb\/sG U
Membranen

Kompakter Aufbau, Generatoren sind f€r niedrigen Weniger anfellia fer Verunreiniqunaen
weniger Gewicht Einlassluftdruck konzipiert g g gung
Kleinere Generatoren

Kleinere Kompressoren erforderlich Lengere Haltbarke it der Fasern
sparen Platz

Geringere Investition Keine Heizung zur Verbesserung der

in Membranmodule Permeation erforderlich B e A

Weniger Gereusch- und

Wermeerzeugung Weniger Kosten

Weniger Kosten

Weniger Energieverbrauch,
Energieeinsparung

Die Membrantechnologie verwendet BYndel aus Hohlfaser n, die sich in einem
Schlauch befinden. Die WSnde dieser speziellen Fasern teilen die Druckluft, indem sie
Sauerstoff und Abgase an die Umgebung abgeben, wShrend Stickstoff festgehalten
wird. Der Stickstoff kann durch die Mitte der Fasern in das System gelangen.

Parker domnick hunter = geringe Betriebskosten




NitroSource und NitroFlow D vier Haupt-_
merkmale fYr garantierte StickstoffqualitSt

1 Integrierte Druckluftfilterung

Die Stickstoffgeneratoren NitroSource und NitroFlow
verfegen ¢ber einen integrierten Filter zur Reinigung der
zugefehrten Druckluft. Im Gegensatz zur PSA-Technolgie
sind die Membranfasern von Parker domnick hunter
gegensber Wasserdampf weniger anflllig, was die
K!ltetrocknung zu einem zul!ssigen
Vorbehandlungsverfahren macht.

PPO-Fasern Durchmesser 0,5 mm

2 PPO-Fasern von Parker domnick hunter

Parker domnick hunter stellt eigene Hohlfasermembraen
zur Gastrennung her und steuert die Modulproduktion Jeder
mit diesen Modulen hergestellte Stickstoffgeneratowurde
also abgestimmt und getestet, um den erforderlichen
Durchfluss und die notwendige Reinheit mit einer Tteranz
von -0 % +10 % zu erzielen. Aus diesem Grund erés bzw.
*bererfellen die Leistungswerte des Stickstoffgenertors
immer die Spezifikationen.

Gepackte Fasern haben einen gr€leren Durchmesser

als 0,5 mm. Ein Verstopfen der Fasermembran ist daher
unwahrscheinlich und ihre Lebensdauer sehr hoch.

Einlagern von Membranen

3 Eingelagerte Membranfasern

Die PPO-Membranfasern von Parker domnick hunter welen
sofort nach der Produktion fenf Wochen lang eingelgert.

Bei der Herstellung von Polymermembranen dauert esiree
gewisse Zeit, bis die Molekelstruktur ihren endgeligen Zustand
eingenommen hat. Im Gegensatz zu Membranen der
Wettbewerber, bei denen dieser Prozess *ber ein Jatauern
kann, ben€tigen die Fasern von Parker domnick huntdediglich
fenf Wochen. Wenn die Module also in einen Generatovon
Parker domnick hunter eingebaut werden, weisen sieine
konstante Leistungsfthigkeit auf, die sich w!hrendder
Lebensdauer der Einheit weder ver!ndert oder versdechtert
noch mehr Druckluft verbraucht.

NitroSource-Touchscreen-Controller

4 Steuerungssystem fYr

Stickstoffgenerator

Durch das integrierte Steuerungssystem mit
Sauerstoffanalysator ist sichergestellt, dass dazeugte
Stickstoffgas immer die richtige Qualit!t aufweist.

Der Sparmodus unterbindet den Luftverbrauch, wenn ke
Gas ben€tigt wird. Ein Druckregler am Auslass stetudem
sicher, dass der nachgeschaltete Prozess vor $beutk
geschetzt ist.



Welche StickstoffqualitSt ist fYr mich

erforderlich?

Bei den meisten Anwendungen, die Stickstoffgas eins etzen, ist
eine Reinheit von 10 ppm (99,999 %), die von den traditionellen
Gasunternehmen in fl€ssiger Form (Tank) oder als Gas (Zylinder)
geliefert werden, nicht erforderlich. Kunden unter allen Umstenden
mit hochreinem Stickstoff zu beliefern, kann als un netige Geld- und
Energieverschwendung betrachtet werden.

Was meinen wir mit tReinheit2?

Reinheit beschreibt bei Parker domnick hunter den
maximal verbleibenden Sauerstoffgehalt im
Stickstoffgas am Auslass. In Kombination mit der
Vorbehandlung der Druckluft von Parker domnick

Parker domnick hunter, dass das Stickstoffgas

hunter gew!hrleistet die Stickstofftechnologie von

kommerziell steril, trocken und frei von *len und
Partikeln ist. (Innerhalb der in den
Produktinformationsdaten angegebenen
Spezifikationen in dieser Broschere.)

Der maximal erlaubte Restsauerstoffgehalt ist
bei jeder Anwendung unterschiedlich.

Maximale Kosten- und Energieeinsparung =
maximal zulSssiger Sauerstoffgehalt

Hohe Reinheit
QQN CJT
CJT

QQN

-BTFSTDIOFJEFO
50 ppm bis 500 ppm

WI!rmebehandlung
10 ppm bis 1000 ppm

&MFLUSPOJLMUUFO
50 ppm bis 500 ppm

Pharmazeutische Anwendungen
10 ppm bis 5000 ppm

Mittlere Reinheit

CJT CJT

Geringe Reinheit

CJT CJT

4DIVU[HBT GaS -FCFOTNJU Brardschutz

0,1 % bis 1 %

5%

-FCFOTNJUUFMWFSBSCFJU BEXlbsionsschutz

0,1 % bis 1 %

#JFSBCGaMMVOH
0,5 %

4DIVU[HBT Gas 8FJOF
0,5 %

Durchblasen von "l

0,5 %

YBSUMUUFO

0,5%
4QSJU[HJF*FO

0,5 % bis 1 %
%SBIUHMalFO

0,1 % bis 0,5 %

Durchblasen von Aluminium
0,5%

2 % bis 5 %
%SVDLQSaGVOH
5%

4QFSSHBT GasS %JDIUVOHFO
5%

Molchtechnik

5%

Chemisches Schutzgas

1 % bis 5 %

Autoklaven

5%

-BTFS 4JOUFSO
2%

Trockenbeh!lter
2%



Welcher Stickstoffgenerator ist fYr mich
geeignet?

Die PSA- und Membrantechnologie von Parker bieten jede f€r sich
spezifische Vorteile und einen einzigartigen Nutzen. Bei der endg€ltigen
Auswabhl eines Generators spielen viele Faktoren eine Rolle, nicht nur
die Parameter Druck, Durchfluss und Reinheit. Eine einfache Installation,
der Platzbedarf, der Standort, die Anwendung und persenliche Vorlieben

sind nur einige wenige der zusetzlichen "berlegungen.

Allgemein kann gesagt werden, dass die
Membrantechnologie eher for Anwendungen mit
geringer Reinheit und die PSA-Technologie fer
Anwendungen mit h€herer Reinheit geeignet ist.

Stickstoffgenerator-Modell in AbhSngigkeit vom Durchfl

NITROFLOW HP| |

NITROFLOW LP
MIDIGAS

Bei Bedarf ist Ihnen lhre Vertriebsgesellschaft von
Parker domnick hunter vor Ort oder ein autorisierter
Handelspartner gerne bei der Auswahl einer geeigneten
L€sung fer Inre Anwendung behilflich.

uss in m3/h

NITROSOURCH Main unit + up to 5 sub units

Multiple units |

MAXIGAS| Single bank MAXIGAS 120

Multiple banks |

T T T T T T T T
0O 10 20 30 40 50 60

Stickstoffgenerator-Modell in AbhSngigkeit vom maximal

80 100 200 300 400 500 600 700 800 1000+

verbleibenden Sauerstoffgehalt

NITROFLOW HP| |

NITROFLOW LP |

MIDIGAS

NITROSOURCH

MAXIGAS

T T T T T T
0 10ppm 100ppm 250ppm 500ppm1000ppm 0.5%

T T T T 1
1% 2% 3% 4% 5%

StSrken eines Membransystems

Reinheit sofort beim Starten

Keine Lagerung zur tberbrYckung einer Anlaufphase
Keine PufferbehSlter

KSltetrockner; kein SpYlen

Einfache Erweiterung

Geringe Wartungskosten

Optimale aPlug&PlayO-L3sung

Einfache Installation

Einfache Einstellung der Reinheit vor Ort

Betrieb bis zu einer Einlasslufttemperatur von 40 iC
GerSuscharmer Betrieb

StSrken eines PSA-Systems

Einfaches Erreichen einer sehr hohen Reinheit
Konstant: Durchfluss, Druck und Reinheit

Lange Lebensdauer B 10 Jahre und mehr
Geringes Luft-N 2-VerhSltnis

Erweiterbar

Mehrere BSnke - Kaskadiermsglichkeit

Geringe Wartungskosten

Optimal B High-Tech-Anwendungen

Betrieb bis zu Umgebungstemperaturen von 50 iC
Zulassungen fYr Lebensmittelanwendungen



Typische Installation eines PSA-Systems

N2-PufferbehSlter

Optionaler
N,-BehSlter
Stickstoffgenerator
MAXIGAS (oder
MIDIGAS)
K B ) PNEUDRI-
ompressor BehSlter fYr  Aufbereitungseinheit
feuchte Luft
Typische Installation eines Membran-Systems
Kompressor _
N»-BehSlter
BehSlter fYr (optional)
uehie bt Stickstoffgenerator
NitroSource
(oder NitroFlow)
KSltetechnik-
Vorbehandlungseinheit

12




Sicherhelt bei der Stickstoffversorgung
und Energieeinsparung

Die einzigartigen Vorteile der PSA- und Membran-
Stickstoffgeneratoren von Parker bieten dem Anwender im
Vergleich zu herkemmlichen Systemen einen signifikanten
Mehrwert.

Beim Einsatz von Gasgeneratoren mit 2 Variabler Bedarf und weniger
mehreren Blnken gibt es drei wesentliche Energieverbrauch
Vorteile: Eine herk€Emmliche Generatorl€sung weist dann eineetativ gute

“« . Energieeffizienz auf, wenn der Gasverbrauch ungefttheim
1 Standby- und BaCkup'MSg“Chkelt maximalen Durchfluss liegt. Wenn sich der Bedarf gioch Indert,
Wenn bei einem herk€émmlichen System, beispielsweise fer ist der Druckluftverbrauch der meisten PSA-Gasgenatoren

Wartungszwecke oder bei einem Ausfall, ein 100%iges Backup aufgrund der festen Zeitzyklen und der festgelegten
erforderlich ist, wird eine zusltzliche Einheit derselben Gr€le Durchl!ssigkeitsrate von Membraneinheiten praktischgleich, egal

ben€tigt. Dadurch werden der anflngliche Kaufpreis und die ob der Durchfluss bei 100 % oder bei 10 % liegt.
Installationskosten sowie die Wartungsanforderungen ) . ) .
verdoppelt. Der Einsatz einer MAXIGAS- oder NitroFlow-L€sung er€glicht

) ) eine Kaskadierung, bei der die Generatorb!nke je e
Mit den Gasgeneratoren MAXIGAS und NitroSource von Parker  systemdruck fer den Energiesparmodus zu- oder abgebaltet
domnick hunter wird dieses Problem durch den vereinfachten werden. Im Energiesparmodus verbrauchen die Generaten nur
Einsatz einer Backup-Einheit bei nur einem Bruchteil der Kosten g, wenig elektrischer Energie und keinerlei Drudift. Daraus
gel€st. ergeben sich massive Energie- und Kosteneinsparunge

Beispiel: In einer Installation mit vier BInken werde nur eine

weitere Bank ein 100%iges Backup gew!hrleisten und dabei ; ;

lediglich 25 % der Kosten einer traditionellen LEsung in 3 Erweiterbarkeit

Anspruch nehmen. Dank des modularen Aufbaus der MAXIGAS- und NitroSource-
L€sungen ist eine Erweiterung des Systems aufgrund eines
h€heren Stickstoffbedarfs in der Zukunft so einfach wie noch nie.
Die Erweiterung mit einer zusltzlichen Bank zu einem splteren
Zeitpunkt spart heute schon Kosten und stellt verllsslich sicher,
dass Ihr System mit einem geringeren Kostenaufwand fsr die
Zukunft gerestet istd wenn sich der Bedarf einmal erh€ht.

Die NitroSource-Haupteinheit kann leicht mit bis zu 5 Untermodulen er- MAXIGAS-Installation mit sechs Benken (f€nf Generatoren dargestellt) decken den
weitert werden. Weitere Benke f€r die Haupt- und Untereinheiten kennen Spitzenbedarf ab; jede Bank kann 20 % der Ausgangsleistung liefern. Die Banken
nach Bedarf ergenzt werden. Jede zusetzliche Bank kann als eigen- schalten in den Last- bzw. Leerlaufbetrieb, wenn sich der Durchfluss je nach

stendige Einheit betrieben oder f€r den Regler- und Empfengerbetrieb Produktionsanforderung der Anlage *ndert. Bei nur geringen Durchflussmengen f€hrt
kon#guriert werden. dies zu einer deutlichen Einsparung von Energiekosten, da weniger Druckluft benetigt

wird. Die sechste Bank dient als 100%ige Backup-Einheit und ermeglicht eine
100%ige Verf€gbarkeit wehrend Wartungsarbeiten.



MIDIGAS

Stickstoffgeneratoren

Die kosteng!nstige, zuverl"ssige und sichere L#sung
flr den geringen bis mittleren Stickstoffbedartf.

Produktauswahl

Die Leistungsdaten basieren auf einem Druckluft-Ein gangsdruck von 7 barY und einer Umgebungstemperatur von 20 jC B 25 C. Informationen zur Leistung unte
besonderen Bedingungen erhalten Sie von Parker.

Modell Einheit
m3/h
MIDIGAS2
cfm
m3/h
MIDIGAS4
cfm
m3/h
MIDIGAS6
cfm
CBSa
Augangsdruck
psig

Stickstoff-Durchflussrate m

2QQN 2QQN 2QQN
0,55 1,2 15

0,3 0,7 0,9

1,2 24 32

0,7 1,4 1,9

1,5 32 42

0,9 1,9 25

5,6 54 59

81 78 86

mS3-Referenzstandard = 20!$C, 1013 mbar (a), 0!% relativer Wasserdampfdruck.

Eingangsparameter

#FTDIBGGFOIFJU EFS -VGU BNISO 8573-1:2010 Klasse 2.2.2

Eingang

Druckbereich der Eingangsluft

Umgebungsparameter

Umgebungstemperatur

Feuchtigkeit

IP-Schutzklasse
YUIF

Gerluschpegel

(2.2.1 mit hohem &Inebelgehalt)

6 - 13 bar€
87 -188 psig

5$C-503$C

50!% bei 40!$C (max. 80!% ' 31!$C)

Gewichte und Abmessungen

YUIF )
Modell
mm  Zoll mm
MIDIGAS?2 1034 41 450
MIDIGAS4 1034 41 450
MIDIGAS6 1034 41 450

IP20 / NEMA 1
<2000 m
<80dB (A)
#SFJUF # 5 J F Géwicht
Zoll mm  Zoll kg Ib
18 471 19 98 216
18 640 26 145 320
18 809 33 196 432

2QQN
1,9 2,4 3,4 43
1,1 14 2,0 2,5
3,9 4,7 6,9 8,5
2,3 2,8 4,1 5,0
5.8 6,5 9,5 11,5
31 3,8 5,6 6,8
57 5,6 57 6,0
83 81 83 87

Elektrische Parameter
Versorgungsspannung

-FJTUVOH

Sicherung

AnschlYsse

-VGUFJOMBTT
N5 -Ausgang zum Puffer
Np-Eingang vom Puffer

No-Ausgang

31J0 "CIEOHJHLFJU WPO EFS 3FJOIFJU

58
3,5
11,6
6,8
15,2
8,9
6,0
87

4BVFSTUPGGHFIBMU

7.2 8,4 9,4
4,2 4,9 5,5
14,3 16,7 18,8
8,4 9,8 11,1
18,7 21,7 24,5
11,0 12,8 14,4
58 5,7 5,6
84 83 81

115/230 +10!% VAC 50/60!Hz
80!wW
3,15'A

(Druckstodsicherung (T), 250!V, 5 x 20!mm

Hochleistungssicherung, Schaltleistung 1500!A bei

250!V, UL-gelistet)

Packgewichte und Abmessungen

YUIF )
Modell
mm Zoll mm
MIDIGAS2 612 24 1490
MIDIGAS4 612 24 1490
MIDIGAS6 612 24 1490

Gl
Gl
Gl
G120
#SFJUF # 5JF G Bewicht
Zoll mm Zoll kg Ib
59 950 38 174 383
59 950 38 221 487
59 950 38 272 597



MAXIGAS

Stickstoffgeneratoren

Die kosteng!nstige, zuverl'ssige und sichere L#sung flr

den mittleren bis groGen Stickstoffbedarf.

Stickstoff-Durchflussrate m

Modell Einheit 2QQN 2QQN 2Q0Q

m3/h 2 3.8 55
gx("4

cfm 1,2 2,2 3,2

m3h 3 5,7 8,3

"9 ("4

cfm 18 3,3 49

m3/h 4 7,6 11
(4

cfm 23 4,5 6,4

m3/h 5 9,5 13,8
ngx("4

cfm 2,9 5,6 81

m3h 6 11,3 16,5
gx("4

cfm 35 6,7 9,7

m3/h 7,9 14,4 20,9
gx("4

cfm 4,6 8,5 12,3

m3h 9,8 17,4 25,3
L"9x ("4

cfm 5.8 10,2 14,9

CBSa 55 6,1 6,1
Augangsdruck

psig 80 88 88

31J0 "CIEOHJHLFJU WPO EFS 3FJOIFJU 4BVFSTUPGGHFIBMU

N
71
42

10,7
6,3

14,3
8,4

17,8

10,5

21,4

12,6

27,1

15,9

328

19,3
6,1

88

sQQN
8,6
5
13
7.6
17,3
10,2
21,6
12,7
25,9
15,2
32,8
19,3
39,7
23,4
6,1
88

m?3-Referenzstandard = 20!$C, 1013 mbar (a), 0!% relativer Wasserdampfdruck.

Eingangsparameter

2QQN
9
53
13,4
7.9
18
10,6
22,4
13,2
26,8
15,8
34
20,0
41,2
24,2
6,1
88

14,1
8,3
21,2
12,5
28,3
16,7
353
20,8
42,4
25
53,7
31,6
65
38,3
6,0
87

Elektrische Parameter

17,8
10,5
26,6
15,7
355
20,9
44,4
26,1
53,3
31,4
67,5
39,7
81,7
48,1
59
86

22
12,9
32,8
19,3
438
25,38
54,7
32,2
65,7
38,7
83,2

49
100,7
59,3
5,8
84

2538
15,2
38,7
22,8
51,6
30,4
64,5
38,0
77,4
45,6
98,1
57,7
118,7
69,9
5,7
83

29
17,1
43,5
25,6

58
34,1
72,5
42,7
87,1
51,3

1103
64,9
13355
78,6
5,7
83

322
19,0
48,3
28,4
64,4
37,9
80,4
473
96,5
56,8
1223
72,0
148
87,1
56
81

#FTDIBGGFOIFJU EFS -V (50 8878-1:2010 Klasse 2.2.2 Versorgungsspannung 100 - 240 +10!% VAC 50/60!Hz
Eingang (2.2.1 mit hohem &Inebelgehalt) -FJTUVOH 80W
Druckbereich der Eingangsluft 6 - 15 bar€, 87 - 217 psi g 3,15!A (Druckstodsicherung (T), 250!V, 5 x 20'mm
Sicherung Hochleistungssicherung, Schaltleistung 1500!A bei 250!V,
UL-gelistet)
Umgebungsparameter AnschlYsse
Umgebungstemperatur 5!$C- 50 $C -VGUFJOMBTT G1°
Feuchtigkeit 50!% bei 40!$C (max. 80!% ' 31!$C) N -Ausgang zum Puffer G1°
IP-Schutzklasse IP20 / NEMA 1 No-Eingang vom Puffer Gl/20
YUIF <2000 m N-Ausgang Gl/20
Gerluschpegel <80dB (A)
Gewichte und Abmessungen Packgewichte und Abmessungen
- YUIF ) #SFJIJUF # 5 J F GGewisht o YUIF ) #SFJUF # 5 J F&Wwichh
mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg b mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg Ib
."9* ("4 1894 76 550 22 692 28 336 741 ."9*("4 800 31 2020 80 1000 39 464 1023
."9* ("4 1894 76 550 22 861 34 394 869 ."9* ("4 800 31 2020 80 1000 39 521 1149
L"9* ("4 1894 76 550 22 1029 41 488 1076 "9* ("4 800 31 2020 80 1200 47 614 1354
L"9* ("4 1894 76 550 22 1198 48 582 1283 "9* ("4 800 31 2020 80 1250 49 744 1640
L"9* ("4 1894 76 550 22 1368 55 676 1490 ."9*("4 800 31 2020 80 1510 60 790 1742
"9* ("4 1894 76 550 22 1765 71 864 1905 9% ("4 800 31 2020 80 1820 72 980 2160
"9 ("4 1894 76 550 22 2043 82 1052 2319 "9* ("4 800 31 2020 80 2270 90 1360 3015



NitroFlow Basic

Stickstoffgeneratoren

Die kosteng!nstige, zuverl'ssige und sichere L#sung
flr den geringen bis mittleren Stickstoffbedarf.

Die Modelle NitroFlow Basic LP und HP verfYgen Yber einen eingebauten Kompressor, der mit normaler sauberer Luft mit einer Temperatur von
10 iC b 35 {C, < 90 % relativer Luftfeuchtigkeit arbeitet.

Sauerstoffgehalt
. 5 Max. N 2-
Modell Einheit Druck [}
NitroFlow Basic I/min . 10 15 18 24 &l 85] 40 43
CBSa
-1 .PCIMF cfh 21,2 31,8 38,2 50,8 65,7 74,2 84,8 91,2
NitroFlow Basic I/min BRER 7,6 12 18] 18 23 26 30 32
HP Mobile cth 16,1 254 27,6 38,2 48,8 55,1 63,6 67,8
Liter-Referenzstandard = 20!$C, 1013 mbar (absolut), 0!% relativer Wasserdampfdruck.
$02
Umrechnungsfaktor 1,11 1,25 1,42 1,67 2,0 2,5 S8e8)
Zur Berechnung der Gesamt-Durchflussrate am Mischgasauslass beim Einsatz eines NitroFlow Basic HP f€r
die Wandmontage > zusetzlichem Mischer, m€ssen Sie die entsprechende Auslasskapazitst f€r Stickstoff eines
standardmedigen NitroFlow Basic HP mit dem in der Tabelle aufgef€hrten Umrechnungsfaktor multiplizieren
Technische Daten
NitroFlow Basic NitroFlow Basic
-1 .PCIJMF HP Mobile
Umgebungstemperaturbereich 10 $C + 35 $C
Maximaler Stickstoffausgangsdruck 2 bar€ 8 bar€
Beschaffenheit der Druckluft am Eingang Normale saubere Umgebungsluft, < 90 % relative Luftfeuchtigkeit
Elektrische Versorgung Verf€gbar mit 120 VAC / 1 ph / 60 Hz oder 240 VAC / 1 ph / 50 Hz
Stromverbrauch 1,4 kW
Ein-/Auslassanschluss Stickstoff- und Permeatauslass + G /4 oder 1/4 NPT
Gewichte und Abmessungen
YUIF ) #SFIJUF # 5JFGF 5 Gewicht
Modell
mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg Ib
NitroFlow Basic
1 . PCIMF 700 27,6 310 12,2 900 35,4 92,5 204
ilohloBasic 700 27,6 310 12,2 900 35,4 92,5 204

HP Mobile



NitroFlow

Stickstoffgeneratoren
Die kosteng!nstige, zuverl'ssige und sichere

L#sung f!r den mittleren Stickstoffbedarf.

Produktauswabhl

Die Leistungsdaten fYr die HP-Modelle basieren auf einem Druckluft-Eingangsdruck von 7 barY und einer Lufteinlasstemperatur von 20 iC - 30 {C . Informati onen zur
Leistung unter besonderen Bedingungen erhalten Sie von Parker domnick hunter. Das Modell NitroFlow LP verfYgt Yber einen eingebauten Kompressor, der mit normaler
sauberer Luft mit einer Temperatur von 10 jC D 35 {C, < 90 % relativer Luftfeuchtigkeit arbeitet.

Modell Einheit 2
m3/h 1,1
/IJUSP'MPX -1
cfm 0,65
m3/h 2,2
/JUSP'MPX -1
cfm 13
m3/h 34
/IJUSP'MPX -1
cfm 2,0
m3/h n.lz.
/[JUSP'MPX -1
cfm n.lz.
m3/h 1,7
/IJUSP'MPX )1
cfm 1,0
) m3/h 34
NitroFlow HP2
cfm 2,0
m3/h 5,1
NitroFlow HP3
cfm 3,0

m?3-Referenzstandard = 20!$C, 1013 mbar (a), 0!% relativer Wasserdampfdruck.

Technische Daten

Temperaturbereich
Stickstoffauslassdruck
Druckbereich am Eingang

Beschaffenheit der
Druckluft am Eingang

Drucktaupunkt

Partikel

‘I
Elektrische Versorgung
Stromverbrauch
Ein-/Auslassanschluss

Gewichte und Abmessungen

Modell

mm
/JUSP'MPX -1 1224
IJUSP'MPX -1 1224
/IJUSP'MPX -1 1224
/[JUSP'MPX -1 1224
/JUSP'MPX )1 1224
NitroFlow HP2 1224
NitroFlow HP3 1224

Sauerstoffgehalt
2 2 o
15 2,2 2,7
0,9 1,3 1,6
3,0 4,5 53
1,6 2,6 31
583 6,6 7,8
&l 39 4,6
n.lz. n.lz. 10,3
n.lz. n.lz. 6,1
25 3,8 5,0
1,5 2,2 3,0
5,0 7,6 10,0
3,0 4,5 6,0
7,5 11,4 15,0
4,4 6,7 9,0

-1 -1 -1
Umgebung 10 $C * 35 $C

230 VAC /1 ph /50 Hz

1,7 kW

YUIF )
Zoll
48,2
48,2
48,2
48,2
48,2
48,2
48,2

3,2lkW

mm
540
540
810
810
270
270
270

2 bar€
n. z. + eingebauter Kompressor

< 90 % relative Luftfeuchtigkeit

400 VAC /3 ph >N >E /50 Hz
4,8 kW 6,3 kW
Stickstoff und Permeat G1

#SFJUF #

Zoll mm

21,3 725
21,3 725
31,9 725
31,9 725
10,6 725
10,6 725
10,6 725

]
3,1 BI5)
18 2,1
6,0 6,8
8I5) 4,0
9,0 10,2
519 6,0
12,0 13,6
7,0 8,0
6,3 75
3,7 4,4
12,6 15,0
7.4 9,0
18,9 22,5
111 13,3
)1 HP2 HP3

Drucklufteinlass 10 $C + 40 $C
Druck am Eingang minus 2 bar€

5 - 13 bar€
<>5$C

5 Mikron

<3,0 mg/m3

100 + 115 + 230 VAC / 1 ph / 50 Hz + 60 Hz
30 W

Lufteinlass, Stickstoffauslass und Permeat G1

5JFGF 5 Gewicht
Zoll kg Ib

28,5 150 331
28,5 200 441
28,5 320 706
28,5 370 816
28,5 85 187
28,5 95 209
28,5 105 232



NitroSource HiFluxx

Stickstoffgeneratoren

Die kosteng!nstige, zuverl'ssige und sichere L#sung
flr den mittleren bis grolen Stickstoffbedarf.

Produktauswahl

Die Leistungsdaten basieren auf einem Druckluft-Eingangsdruck von 7 barY und einer Lufteinlasstemperatur von 20 jC - 30 jC. Informationen zur Leistung unter
besonderen Bedingungen erhalten Sie von Parker domnick hunter.

Sauerstoffgehalt
Modell Einheit [}
m3/h 6,0 94 16,2 22,0 28,0 34,0
Haupteinheit
cfm 315) 55 9,5 12,9 16,5 20,0
Haupteinheit + m3/h 12,0 18,8 32,4 44,0 56,0 68,0
SOUESFEJIOIE $d 71 11,1 19,1 259 33,0 40,0
Haupteinheit + m3h 18,0 28,2 48,6 66,0 84,0 102,0
2 Untereinheiten ofm 10,6 16,6 28,6 38,9 495 60,0
Haupteinheit + m3h 24,0 37,6 64,8 88,0 112,0 136,0
3 Untereinheiten cfm 14,1 22,2 382 518 66,0 80,0
Haupteinheit + m3h 30,0 47,0 81,0 110,0 140,0 170,0
4 Untereinheiten ofm 17,7 277 477 64.8 825 100,0
Haupteinheit + m3h 36,0 56,4 97,2 132,0 168,0 204,0
HOUIFEIFIOIFHFO 21,2 33,2 57,3 77,8 98,9 120,0

m3-Referenzstandard = 20!$C, 1013 mbar (a), 0!% relativer Wasserdampfdruck.

Technische Daten

Temperaturbereich der Eingangsluft 10 - 40 $C
Maximaler Stickstoffausgangsdruck 11 bar€
Druckbereich am Eingang 4 - 13 bar€
Beschaffenheit der Druckluft am Eingang Drucktaupunkt <>5$C

Partikel < 5!Mikron

| <3 mg/m3
Elektrische Versorgung 90 - 250 VAC / 50 - 60 Hz
&JO "VTMBTTBOTDIMAaTTF )J)BVQUFJOIFJU Lufteinlass Glll4, N2-Auslass G1, Permeatentl€ftung 110 mm
Auslassanschluss - Untereinheit N2-Auslass G1, Permeatentl€ftung 110 mm

Gewichte und Abmessungen

YUIF ) #SFIJUF # 5JFGF 5 Gewicht

Modell
mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg Ib

Haupteinheit 1928 75,9 725 28,5 490 19,3 180 397
)J)BVQUFJOIFJU 60UFSFJOI1RA923 75,9 725 28,5 760 29,9 275 607
Haupteinheit + 2 Untereinheiten 1928 75,9 725 28,5 1030 40,6 370 816
Haupteinheit + 3 Untereinheiten 1928 75,9 725 28,5 1300 51,2 465 1025
Haupteinheit + 4 Untereinheiten 1928 75,9 725 28,5 1570 61,8 560 1235
)J)BVQUFJOIFJU 60UFSFJOIAY928F O 75,9 725 28,5 1840 72,4 655 1444



